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Kesel

Ein starkes Unternehmen einer starken Gruppe

Kesel Geschaftsfihrer Martin K. Klug

Den Allgauern wird im allgemeinen Sturheit nachge-
sagt. Es gibt jedoch auch den Begriff des Allgauer
,Machelers®, was Ubersetzt ,Erfinder, Tuftler” bedeu-
tet. Ein solcher ,Mé&cheler war der Firmengrinder
Georg Kesel.

Er griindete das Unternehmen 1889 und arbeite-

te Zeit seines Lebens an der Entwicklung neuer
Produkte. Heute entwickelt und produziert Kesel
Werkzeugmaschinen und Spannsysteme. Das Sorti-
ment an Werkzeugmaschinen umfasst insbesondere

Frasmaschinen flir Zahnstangen und flr Sagebander.

Ein Spezialprodukt sind Maschinen flr das Frasen
von Lenkwellenzahnstangen. Im Geschéftsbereich
Spanntechnik bieten wir ein breites Spektrum an
Systemen unterschiedlicher Eigenschaften und
Spannkréfte.

r%: Ein Unternehmen der
GESCO-Gruppe

Wir besetzen gezielt Marktnischen und sind in vielen
unserer Téatigkeitsfelder TechnologiefUhrer. Wir
beliefern einen breiten Kundenkreis weltweit, haben
in den letzten Jahren unsere Internationalisierung
vorangetrieben und in China einen eigenen Vertrieb
eingerichtet.

Kesel ist ohne Zweifel ein Traditionsunternehmen,
mehr als 120 Jahre Firmengeschichte gewachsen aus
einem Familienbetrieb. Eine Firma mit hohen Wertvor-
stellungen, tief verwurzelt in der Region, eng verbun-
den mit seinen Mitarbeitern. Durchaus eine Firma,

in der man spurt, dass das Miteinander z&hlt, dass
Loyalitat groBgeschrieben wird.



@ Kesel” ==

Seit Uber 60 Jahren sind wir im Bereich der stationaren Werkstlckspannung zu Hause.
Dieses Know-how flieBt kontinuierlich in die CAD-gestUtzte Weiterentwicklung un-
serer Spannsysteme und Maschinenschraubstdcke ein, die wir mit mechanischer,
hydraulischer oder pneumatischer Bedienung anbieten und so ein breites Spektrum an
Lésungen fur alle Spannaufgaben bereithalten.

Vor allem im Bereich der kraftibersetzten Hochdruck-Maschinenschraubstdcke sowie
Einfach- und Zentrierspanner, die auf Werkzeugmaschinen, Bearbeitungszentren,
5-Achs-Maschinen und anderen Fras- bzw. Bohrmaschinen eingesetzt werden, haben
wir uns einen guten Namen gemacht.

Durch die prézise Produktion und Montage im eigenen Haus sichern wir sowohl| die
Qualitat und Zuverlassigkeit unserer Spannmittel als auch die Flexibilitat, auf Kunden-
wulnsche wie Sonderbacken, spezielle Kundenanpassungen, Spanneraufbauten schnell
reagieren zu kdénnen.

Zusammen mit unseren zahlreichen nationalen und internationalen Vertriebspartnern
haben Sie immer einen kompetenten Ansprechpartner, der gerne bereit ist, lhre Spann-
aufgaben zu I6sen.




Kesel Leitbild und Team

Unsere rund 70 Mitarbeiter - mit zum Teil
langjahriger Kesel Erfahrung - bilden zu-
sammen mit den Abteilungsleitern und der
Geschéftsleitung ein Team, das individu-
elle Lésungen flr Sie realisiert.
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Wir betreiben Innovation aus Tradition. Mit Pionier-
geist entwickeln und bauen wir individuelle Losungen
in der Verzahnungs- und Spanntechnologie.

> Wir nehmen technische Herausforderungen > Wir stehen hinter den Aussagen und
motiviert an im Vertrauen auf unsere Fahigkeiten Versprechen unseren Kunden, unseren
und im Wissen um unseren Erfolg. Geschaftspartnern und uns selbst

> Wir schaffen ein sicheres und angenehmes gegenuber.
Umfeld, in dem effektives Arbeiten und > Wir legen Wert auf ein kooperatives
kontinuierliches Lernen mdéglich sind. Miteinander, in dem ldeen und Kreativi-

> Wir bewegen uns mit Fairness im globalen Markt tat respektiert und geférdert werden
sowohl unseren Kunden und Geschaftspartnern und auf fruchtbaren Boden fallen.

als auch unserem Wettbewerb gegentber.



Spannsysteme und
Werkzeugmaschinen

Kesel ARNO

Universal-Hochdruckspanner mit schma-
ler Bauform flr konventionelle Maschinen.

Kesel CNC

CNC-Hochdruckspanner mit konstanter
Baulénge fur hochpréazise Teile auf BAZ
fir waagrechten und senkrechten Einsatz.

Kesel Bull mechanisch

Mechanischer Kompaktspanner mit Zug-
spannsystem und patentierter Spannwei-
tenverstellung.

Kesel Bull 5-S

Flexibler mechanischer Kompaktspanner
fur die 5-Seiten-Bearbeitung sowie zum
Spannen von Rohteilen.
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Kesel Bull pneumatik

Pneumatischer Hochdruckspanner mit
Zugspannsystem und patentierter Spann-
weitenverstellung flr Serienteile. Spannen
ohne Kraftaufwand.

Kesel Syncroline

Zentrisch- und Singlespanner auch fur
5-Seiten-Bearbeitung. Vielseitiger Einsatz
auf allen Maschinen.

Kesel USS

Mechanischer Einfachspanner fUr leichte
Zerspanung. Universell in allen Achsen
dreh- und schwenkbar.

Zubehor
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ARNO

Hochdruck-Maschinenschraubstock

Hans Treiber GmbH —'
HT

Gutenbergstrasse 19
24558 Henstedt Ulzburg
Tel: 04193-77943

Mail: mail@hanstreiber.de

Mit Handkurbel bedienbarer Universal-Hochdruckspanner mit
schmaler Bauform fiir konventionelle Maschinen.
Ein seit Jahrzehnten bewahrtes System.

> Stabiler Grundkérper aus Spharoguss GJS-600

> Funktionsflachen gehartet und geschliffen

> Durch eingeschliffenen ,Sturz“ am Fixbacken
optimale Genauigkeit am Werkstulick

Lieferumfang:
4 Spannpratzen, 1 Handkurbel
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GroBe b Bestell-Nummer Spannkraft Spannbereich ,,S“ Gewicht
(kN) einstellbar Giber Steckbolzen
mechanisch mechanisch Stufe 1 Stufe 2 erweiterter
hydraulisch mechanisch Spannbereich*
125 04.10.125.000.9 04.11.125.000.9 40 0- 105 100 - 205 (255) 25,0
160 04.10.160.000.9  04.11.160.000.9 50 0-155 150 - 305 (365) 50,0
200 04.10.200.000.9  04.11.200.000.9 80 0-210 165 - 375 (435) 90,0
GroBe b L1 L2 L3 L4 L5 b1 b2 h hi h2 d1
min. max. min. max.
125 425 80 60 489 694 613 818 16 265 107 65 21 M12
160 570 90 95 575 880 712 1007 16 300 130 80 25 M16
200 680 120 115 730 1105 857 1232 25 340 160 97 25 M16

*SpannbereichsvergréBerung durch Bolzenfixierung in der Quernute der Spindelmutter.
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ARNO mechanisch-hydraulisch

Hydraulischer Kraftverstarker

> Leichtgéangig

> Spannkraftanzeige Uber optische Rillenmarkierung
> Rutschkupplung nachstellbar

ARNO mechanisch-mechanisch

Mechanischer Kraftverstarker
> Exakte Spannkrafteinstellung durch Endanschlag
> Vorspannmdglichkeit

tufenleisten-Schnell-
> Rutschkupplung nachstellbar Stufenleisten-Schne

wechselsystem

Drehplatte
P > Stufenleisten werden ohne Werkzeug

360°-Einteilung zum exakten von Hand ,eingeklickt*”
und schnellen Ausrichten des > Kein Eindringen von Spénen unter

Spanners. Mit Langsnuten die Stufenleiste
zur Positionierung sowie zum > Sicherer und stabiler Halt auch unter
Anschrauben. Verwendung von Druckluft

> Lieferbar in verschiedenen Hohen
GroBe Bestell-Nr. Abmessung Gewicht (Zubehér)

125 04.13.125.000.9 270x264x28 mm 11 kg

160 04.13.160.000.9 325x325x32 mm 19 kg
Hochdruckspindel

GroBe Bestell-Nr. Bestell-Nr. max. o d2 Lange Gewicht
mechanisch / mechanisch/ Spannkraft
mechanisch hydraulisch in kN

04.15.152.000.2 04.15.102.000.2 40 Tr 30x6 2¢ 360 mm 3,4 kg
04.15.252.000.2 04.16.202.000.2 50 Tr 30x6 425 mm 3,8 kg
04.15.352.000.2 04.15.302.000.2 80 Tr 36x6 2¢ 550 mm 6,5 kg
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CNC

Hochdruck-Maschinenschraubstock

CNC-Hochdruckspanner mit konstanter Baulange fur
hochprazise Teile auf BAZ fir waagrechten und senkrechten
Einsatz.

> Stabiler Grundkédrper aus Spharoguss GJS-600

> Flhrungsbahnen geharteten und prazisionsgeschliffenen

> L&ngs- und Quernuten 20 H7 zum Ausrichten auf dem Maschinentisch
sowie 2 Passbohrungen @ 25 H7 zur Aufnahme auf Nullpunkt-Spannsystemen

> Exakte feine Spannkraftvorwahl

> Beidseitige Anschlussgewinde flr Seitenanschlag

> Stufenbacken flr groBe Spannweiten

> Schnellwechselsystem flr optionale Stufenleisten

> Mechanisch-hydraulische Spindel komplett gekapselt, verschleiBarm
und wartungsfrei

> Gewindebohrungen zum Anschrauben von Vorsatzbacken (Zubehor)

> Spindel bajonettgelagert zum schnellen Abziehen

> Mdglichkeit der Direktspannung durch mitgelieferten BedienschlUssel

> Stabile, auswechselbare Abdeckbleche

4 Spannpratzen, 1 Handkurbel, 1 Bedienschllssel

> Der Spanner wird auf der Sohlflache aufgespannt

> Der Spanner kann auf der Sohlflache stirnseitig fur
Senkrechtaufbauten oder seitlich liegend eingesetzt werden Stufenleisten-Schnell-
wechselsystem

> Stufenleisten werden ohne Werkzeug
von Hand ,eingeklickt*

> Kein Eindringen von Spénen unter
die Stufenleiste

> Sicherer und stabiler Halt auch unter
Verwendung von Druckluft

> Lieferbar in verschiedenen Héhen
(Zubehor)

Schnelles Abziehen der
Spindeleinheit méglich:

> Anschrauben des Schraubstocks durch
den Grundkoérper moglich
> Optimale Reinigungsmdglichkeiten
10
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Backen-Schnellwechselsystem

> Schnelles Drehen oder Wechseln der seriellen Aufsatzbacken
(2 Befestigungsschrauben mussen lediglich mit einer
Umdrehung gedffnet werden)

> Schnelles Wechseln von eigengefertigten Sonderbacken

CNC Pendelbacke (Zubehor)

> Mit Riffelung und Federblech
> 360° pendelbar
> FUr nicht parallele Werkstiicke

Winkeltrieb

> Bedienung Uber Tisch mit
vorgeschraubtem Winkeltrieb
(Zubehdr)

> Optimale Zuganglichkeit zur
Krafteinstellung

1
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GroBe b Bestell-Nummer Grundkor- Spannbereich Spannkraft Gewicht
» ) ) perbreite b . )
far horizon- in 3 Ebenen Stufe 1 Stufe 2 in kN in kg
talen Einsatz aufspannbar
125 04.25.160.050.9 04.25.160.001.9 126 0-210 91 - 301 40 34
160 04.25.260.050.9 04.25.260.001.9 162 0 - 289 113 - 402 60 60
h h1 h2 h3 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8
+0,01
140 100 108 22 445 499 200,5 22 11,5 157,56 150 50
165 115 123 30 580 655 288,5 25 176,5 233,5 - -
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Aufbauten

> Die senkrechte Anordnung einzelner Spanner ermdglicht eine
optimale Zugénglichkeit der Maschinenspindel

> GegenUber der einteiligen Monoblockbauweise kédnnen
Sternaufbauten sehr variabel den jeweiligen Bedurfnissen
angepasst werden und bei Bedarf wieder zu einzelnen
Schraubstdcken zerlegt werden

> Flexibel angefertigte Grundplatten passend auf Ihre Maschine




Bull

mechanisch

Mechanischer Kompaktspanner mit Zugspannsystem und
patentierter Spannweitenverstellung.

> Mechanischer Spannkraftaufbau

> Wiederholbare Spannkraft durch DrehmomentschlUssel

> Gekapselte Spindel, schmutzunempfindlich, kein Gewinde im Spanebereich
> Patentierte Schnellverstellung der Spannweite

> Stabiler Grundkérper aus Spharoguss GJS-600

> Kompakte Bauform, konstante Baulange fur BAZ

> GroBe Spannweite durch Einsatz von Stufenbacken

Lieferumfang:
4 Spannpratzen
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1 1 1 1 | I
20 40 60 80 105 (Nm)
max. max. Spannbereich
GroBe Spannkraft Drehmoment Gewicht
b Bestell-Nr. kN Nm s1 s2 kg
125 04.25.152.001.9 40 105 0-165 40-240 30
GroBe L1 L2 L3 L4 h h1 h2
b 0,01
125 400 456 88 190 140 100 21

14
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Stufenleisten-Schnell- Schnellverstellung der

wechselsystem Spannweite

> Stufenleisten werden ohne Werkzeug > Durch Drehen der Spindel um 180°
von Hand ,eingeklickt® kann die Spannweite sehr schnell

> Kein Eindringen von Spénen unter verstellt werden

die Stufenleiste
> Sicherer und stabiler Halt auch unter
Verwendung von Druckluft
> Lieferbar in verschiedenen Hdhen
(Zubehor) s

|
T ]
Mit Stufenbacken ©

(Option) @

> Gr. 125 / 0-350 Spannweite |

L

15
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Bull 5-S

mechanisch

Flexibler mechanischer Kompaktspanner fur die 5-Seiten-
Bearbeitung sowie zum Spannen von Rohteilen.

Durch Einsatz verschiedener Backen flexibel ans Werkstuck
anpassbar.

> Kompakte Bauform: Optimale Zuganglichkeit fur 5-Seiten-Bearbeitung

> Mechanischer Spannkraftaufbau

> Wiederholbare Spannkraft durch Drehmomentschlissel

> Nachspannendes Tellerfederpaket, optimal zum Spannen mit ,,Grip“

> Abgedeckte, gekapselte Spindel, schmutzunempfindlich, kein Gewinde
im Spénebereich

> Patentierte Schnellverstellung der Spannweite

> Stabiler Grundkérper aus Spharoguss GJS-600

> Kompakte Bauform, konstante Baulange fir BAZ

> GroBe Spannweite durch Einsatz von Stufenbacken

Lieferumfang:
4 Spannpratzen

max. max.

GroBe Spannkraft Drehmoment Gewicht
b Bestell-Nr. kN Nm kg
125 04.25.150.002 40 105 18

ohne Backen

16
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Durch flexible Positionierung der Grip-Spannelemente lassen
sich ungleichmaBige, nicht parallele Werksticke wie S&dgeschnit-
te, Gusswerkstoffe oder Schmiedeteile sicher spannen.

K I® Werkzeugmaschinen
ese Spannsysteme

Durch die Verwendung der
Pendelbacke ist eine Anpas-
sung an viele Werkstiickkon-
turen maglich.

Spannkraftdiagramm

F (kN)
40

30

20

10

20 40 60 80 105 (Nm) Aufschraubte Zusatzbacken fUr eine optimale Zuganglichkeit der
Bearbeitung sowie groBe Spannweiten.
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Bull Pneumatik

Pneumatischer Hochdruckspanner mit Zugspannsystem und
patentierter Spannweitenverstellung fiir Serienteile.
Spannen ohne Kraftaufwand.

> Automatisierter pneumatischer Spannkraftaufbau

> Mit Spannkraftibersetzung: max. 6,5 bar Luftdruck erforderlich

> Gekapselte Spindel, schmutzunempfindlich, kein Gewinde im Spanebereich
> Patentierte Schnellverstellung der Spannweite

> Stabiler Grundkérper aus Spharoguss GJS-600

> Kompakte Bauform, konstante Baulange fir BAZ

> GroBe Spannweite durch Verwendung von Stufenbacken

> Stufenleisten zum ,Einklicken®

Lieferumfang:
4 Spannpratzen, 1 Bedienschllssel

sl

Luftanschluss Hub 3,5mm
G1/8"
2 -
R
| S— :
5 | |
v | —
& | | -
- z
—/
L3 | 2017 o ‘ 207
b
L4 |
L5 L1 Spannkraftdiagramm
L2 F (kN)

s2 40
M12 | 30
o~ [ |
i_ —| 20
@ Innensechskant 10
SW 12
|/

1 )
I N
1,020 3,0 4,0 50 65 p(bar)
max. max. Spannbereich
GroBe Spannkraft Druckluft Gewicht
b Bestell-Nr. kN bar s s2 kg
125 04.25.153.001.9 40 6,5 0-165 80-240 35
GroBe L1 L2 L3 L4 L5 h h1 h2
b =0,01
125 400 494 88 190 36 140 100 21
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Stufenleisten-Schnell- Schnellverstellung der Mit Stufenbacken

wechselsystem Spannweite (Option)

> Stufenleisten werden ohne Werkzeug > Durch Drehen der Spindel um 180° > Gr. 125 / 0-350 Spannweite
von Hand ,eingeklickt® kann die Spannweite sehr schnell

> Kein Eindringen von Spénen unter verstellt werden

die Stufenleiste

> Sicherer und stabiler Halt auch unter
Verwendung von Druckluft

> Lieferbar in verschiedenen Hdhen
(Zubehor) o

IHI IHI IHI Il IHI
L)) ] g pLe )t pLe]

Anwendungsbeispiele:
2 x Bull pneumatik spannen gemeinsam 3 x Bull pneumatik spannen einzeln
19
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Bull Pneumatik Zubehor

W
a
.

Wartungseinheit zum Olen der
Druckluft und zur Reduzierung bzw.
Einstellung der Spannkraft

01.256.1563.110.9 G 1/8"

FuBventil

33.21.032.007.9 G 1/4*

Magnetventil

33.40.428.013.9 G 14"

Handschiebeventil
Handschiebe 3/2 Wege-Ventil

01.256.1563.113.9 G 1/8"

Ruckschlagventil

33.11.032.012.9 G 1/8"

Riickschlagventil entsperrbar

33.21.032.009.9 G 1/8"

Drehknopf Einschaltventil mit
Gewindeanschlussplatte. Ausfiihrung als
3/2-Wegeventil, manuell betéatigt

01.25.163.114.9

Schnellentliftungsventil

33.11.032.007.9 G 1/8"

Schnellkupplung
Kupplungsstecker und Kupplungsdose,
zum schnellen Rusten

01.256.1563.115.9 G 1/8"

L-Verschraubung mit Innengewin-
de, Aluminium blau eloxiert, schwenkbar,
inkl. 2 PVC-Dichtringe

01.25.163.111.9 G 1/8"

T-Verschraubung mit Innengewin-
de, Aluminium blau eloxiert, schwenkbar,
inkl. 2 PVC-Dichtringe

01.25.163.112.9 G 1/8"

Doppelgewindenippel und

2
c
=
-y
1)

01.25.163.116.9 G 1/8"

Reduziernippel Anschlussgewinde
innen G 1/8“ auBen G 14"

33.40.428.003.9

Hochdruckschlauch mit NW

4 mm, beidseitig mit Messinganschluss,
G 1/8“, metallgewebeummantelt zum
Schutz vor heiBen Spanen im Arbeitsraum

01.25.163.101.9 0,3m
01.25.163.102.9 0,5m
01.26.1563.103.9 1,0m
01.25.163.104.9 20m

Verteilerleiste Anschlussgewinde
innen G 14" auBen G 1/8°

33.30.015.003.9
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Bull Zubehor und Backen

Stufenbacken zum Aufschrau-

ben auf die Stufenbacken Best.-Nr.
01.25.150.008, Best.-Nr. 01.25.150.009 fur
vergréBerte Spannweite

Stufenbacken
Stahl gehértet, zum Spannen von paral-
lelen Werkstlcken

schmal 04.25.150.054
breit 04.25.150.053
fix 01.25.150.008
0-166 10-350
mobil 01.25.150.009
fix 01.26.152.007.3
0-350
mobil 01.26.152.008.3
Multibacken flexibel einsetzbar fr Grip-Leiste passend fur Stufenba-
Grip-Einsatz sowie Pendelbacken und cken Best.-Nr. 01.25.150.008, Best.-Nr.
Auflageelemente 01.25.150.009 fur verbesserten Halt der
Lieferumfang: je mit 2 x Grip-Einsatz und Werkstlcke auf der Stufe (4,5 mm tief,
2 x Auflageelementen 2,5 mm breit)

Lieferumfang: 2 Stlck je Best.-Nr.

fix 04.25.150.050

10-185 hoch 04.25.150.055
Pendelbacke passend auf Multiba- Werkstuckanschlag verstellbar

zum Spannen nicht paraller Werkstticke,
) .. 03.11.008.001.4
Gussteile und Formwerkstlicke
Lieferumfang: mit 2 x Hartmetallgrip-
Einsatz

cke beweglich Best.-Nr. 04.25.150.051 _

04.25.150.052

Drehmomentschlissel
20-105 Nm

70.28.007.202.9

21
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Syncroline

Zentrisch- und Einfachspanner auch fiir 5-Seiten-
Bearbeitung. Vielseitiger Einsatz auf allen Maschinen.

> Stabiler Grundkérper aus Spharoguss GJS-600

> Backenschnellwechsel patentiert

> Stufenleisten zum ,Einklicken®

> Aufschraubbare ,Grip“-Leisten

> Optimaler Spaneschutz der Spindel durch patentierte Abstreiftechnik

> Ausrichtung durch Langs- und Quernuten sowie Uber Einzugssysteme moglich

Lieferumfang:
4 Spannpratzen, 1 Bedienschlissel

n Zentrisch e Single

Bestell- 04.25.270.001.1 Bestell- 04.25.271.00141
Nr. Nr.
bei 20Nm 60Nm max.115 Nm bei 20Nm 40Nm  max.80 Nm
Spannkraft: 5 kN 15 kN max. 30 kN Spannkraft: 9 kN 17 kN max. 35 kN
134-210 134-210
70-148 31 70-148 31
0-78 35 0-78

35 .
5 |: Py 5 } Umbausatze
i 9 Fir den Umbau von Single auf

Zentrisch-Schraubstock
0-78 0-78 Best.-Nr.: 03.25.270.001.2

— —
|_40 240 20 240 20|
98 98 FOr den Umbau von Zentrisch
T — auf Single-Schraubstock
o o o o o o
N ~ Best.-Nr.: 03.25.271.001.2
°o 9
o Ol 8 8
H B
99 99
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Backen-Schnellwechselsystem Stufenleisten-Schnell-
wechselsystem

> Schnelles Drehen oder Wechseln der seriellen Aufsatzbacken
(2 Befestigungsschrauben mussen lediglich mit einer > Stufenleisten werden ohne Werkzeug
Umdrehung gedffnet werden) von Hand ,eingeklickt*
> Schnelles Wechseln von eigengefertigten Sonderbacken > Kein Eindringen von Spéanen unter
die Stufenleiste
> Sicherer und stabiler Halt auch unter
Verwendung von Druckluft
> Lieferbar in verschiedenen Hohen
(Zubehor)

Mit Prismenbacke
(Option)

> Spannbereich @17 - 2100 mm




5-Achs-Bearbeitung

¥
—ly
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e | r
i o il
e
& -
H
% &
e,

Zubehor

Stufenleisten

03.25.270.001.9
03.25.270.002.9

Grip-Leisten

100 - hohe Seite 01.25.270.070.3
100 - Stufen Seite 01.25.270.071.3
100 - oben 01.25.270.072.3

Bedienschlussel

03.25.270.004.9




@ kesel

Fur GroBe Bestell-Nr. Einstellbereich
Nm
100 70.28.007.202.9 20-100
Fur GréBe Bestell-Nr. kg
100 01.25.270.020.3 14
Fur GroBe Bestell-Nr. Durchmesser
100 01.26.270.003.3 2 17-100

® Werkzeugmaschinen
Spannsysteme
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Universal-Schwenk-Schraubstock

Mechanischer Einfachspanner fir leichte Zerspanung und
Werkzeugschleiferei. Universell in allen Achsen dreh- und
schwenkbar.

> Dieser Schraubstock eignet sich besonders flr Schleifarbeiten auf
Werkzeugschleifmaschinen und fur leichte Fras- und Bohrarbeiten. Werkstucke
kénnen in einer Aufspannung in verschiedenen Ebenen bearbeitet werden

> Kraftgeber: Mechanisch ohne Hochdruck, manuell betéatigt durch Handkurbel

> Eigenschaften: In 3 Ebenen schwenkbar! 1 x 360° und 2 x 90°

> Konstruktion: Alle Schwenkmitten liegen in einer Ebene, was zur Stabilisierung

beitragt

Lieferumfang:
1 Handkurbel, 2 Schlissel

j
C a
_— 1
i i 1
o]
|4
i ] | &
gopE e = ————_ e i
>
. - vl e
ie90°\\ | 1] LY
I | A
d _Jg =
e f

Spannkraft: max. 10 kN bei ca. Anzugsmoment 30 Nm
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|“.

In 3 Ebenen schwenkbar

360° horizontaler Schwenkbereich
je 90°  seitlicher und stirnseitiger Schwenkbereich
mit gut lesbarer Skala

GroBe Bestell-Nr. Backen- Spannweite c Grundplatte
a héhe b

04.20.000.000.3




Zubehor

Handkurbel Normalausfiihrung mit Sprengring, um
ein Herausfallen durch Maschinenvibrationen zu verhindern

=~ e~ - ullily

&-

e

28

125 03.15.103.000.4 125 120 X
160-200 03.15.203.002.4 160 127 X X

Handkurbel in verkirzter Ausfuhrung zur Verwen-
dung anstelle der normalen Handkurbel, wenn die Durchgangs-
hdéhe zum Maschinentisch zu klein ist

125-160 03.15.103.001.4 110 90 X X X

200 03.15.303.001.4 130 125 X X

Magbild der Befestigungsbohrungen aller

Vorsatzbacken
125 80 15 9,0
160 100 20 9,0
200 125 25 13,0

Glatte Spannbacke mit Stufe, gehéartet und geschliffen,
zur Einsparung von Spannunterlagen

125 01.11.105.008.5 3x6 12 39,2 X X X X X
125 01.11.105.008.5 5x10 12 39,2 X X X X X
160 01.11.205.003.4 5x8 16 49,2 X X

200 01.11.305.003.4 6x12 20 62,2 X



Zubehor

K I® Werkzeugmaschinen
ese Spannsysteme

Glatte Spannbacke gehartet, geschliffen, Standardausstattung

Glatte Spannbacke weich (1.2842), gefraBt, zur Anfertigung von Formbacken

Spannbacke mit Langsrillen fur grifigen Halt der Werkstlcke

125 01.10.101.005.5 39,2 12 X
125 01.25.1562.014.4 39,2 12 X X
160 01.10.201.004.4 49,2 16 X
200 01.10.301.005.4 62,2 20 X

125 01.11.105.002.5 39,2 12 X X X X X
160 01.11.205.002.4 49,2 16 X X
200 01.11.305.002.4 62,2 20 X

125 01.11.105.001.5 39,2 12 X X X X X
160 01.11.205.001.5 49,2 16 X X

Prismenbacken mit waagrechtem Prisma 120°
gehartet und geschliffen

125 01.11.105.005.4 39,2 20 2 9-50 o 14-50 X X X X

Prismenbacken mit waagrechtem und senk-
rechtem Prisma 90° gehértet und geschliffen

125 01.11.105.004.4 39,2 28 2 15-42 2 24-42 X X X X
160 01.11.205.004.3 49,2 32 2 18-50 2 28-50 X X

Pendelbacken mit glattem Pendelstlck gehértet und ge-
schliffen, zum Spannen von konischen Werkstlicken

125 04.13.125.150.9 39,2 43 X X X X

160 04.13.160.150.9 49,2 52 X X
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Zubehor

Niederzugbacken mit Wechselbacke. Das Werkstiick wird
sicher fixiert und gegen die Auflageflache gedrickt

04.13.125.200.9 39,2
160 04.13.160.200.9 49,2 28 X X

Niederzugbacken fiir Rohteile mit eingesetztem
Federblatt zum Spannen von Rohteilen. Die Federblatter geben
sicheren Halt und Tiefziehwirkung

04.13.125.250.9
160 04.13.160.250.9 50 24 X X
200 04.13.200.250.9 65 28 X

Glatte Spannbacken erhoéht, gehartet und geschiliffen,
zum Spannen von hohen Werkstiicken

04.13.125.300.9
160 04.13.160.300.9 100 25 X
200 04.13.200.300.9 100 27,5 X

Universal-Aufsatzbacken mit Winkeleinstell-
moglichkeit gehéartet und geschliffen

04.13.125.400.9

160 04.13.160.400.9 52 10 X X
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Zubehor

Winkeltrieb fur Hochdruck-Maschinenschraubstdcke Kesel CNC

D e . ulil

125 08.26.160.001.9 X
160 08.26.260.001.9 X

Werkstuckanschlag verstellbar

125 03.11.008.001.4 M 12 X X X X X
160/200 03.11.208.001.4 M 16 X

Stufenleisten

125 08.25.160.022.9 13 3 X X X X X
125 03.25.160.023.9 22 3 X X X X X
125 03.25.160.024.9 35 3 X X X X X
125 03.26.160.002.9 39 3 X X X X X
125 04.25.150.060 35 3 X X X X X
125 04.25.150.061 15 3 X X X X X
160 03.25.260.022.9 14 3 X X X X X
160 03.25.260.023.9 30 3 X X X X X
160 03.25.260.024.9 44 3 X X X X X

Pendelbacken CNC mit Riffelung und Federblech,
360° pendelbar

125 03.26.160.005.3 40 80 X

160 03.26.260.005.3 50 104 X
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www.spannsysteme-shop.de | www.fraeser-shop.de

® Werkzeugmaschinen
Ragotzky+Géatje GmbH Hans Treiber GmbH —— ese Spannsysteme

Holtenauer Strasse 288 Gutenbergstrasse 19 HT

24106 Kiel 24558 Henstedt Ulzburg
Tel: 0431-389080 Tel: 04193-77943
Mail: mail@ragotzkygaetje.de Mail: mail@hanstreiber.de

— — sDer Konventionelle*

sDer Prazise“

sDer Kompakte“

»D-Seiten-Bearbeitung“

nSpannen mit Druckluft*

LT,

sZentrische Spannung*

td > sDer Universelle“
J

Wir freuen uns auf lhre spannende Aufgabe.

Georg Kesel GmbH & Co. KG, MaybachstraBe 6, 87437 Kempten, Germany
Tel. +49 831-25288-0, Fax +49 831-25288-11, info@kesel.com, www.kesel.com Stand 02/2012
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