L@J HOMGE Teilapparat
HOMGES Typ: HHV

* Der Teilapparat kann durch seine Bauweise sowohl horizontal als auch vertikal
eingesetzt werden.

+ Die Ubersetzung des Antriebes ist 90 : 1. Eine Umdrehung des Handrads be-
wegt den Rundtisch um 4°. Die Skala ist minutenweise unterteilt und der Nonius
erlaubt das Ablesen in 10 sec. Schritten.

+ Das Schneckengetriebe und die Laufteile sind gehartet und geschliffen. Dadurch
wird eine Minimierung der Abreibung erzielt.

* Der HHV ist ein universell einsetzbarer Teilapparat aus dem Hause HOMGE.

Dank der Verwendung bester Materialien und optimaler Fertigungsprozesse bie-

tet dieser Schraubstock ein Maximum an Prazision, Qualitat und Zuverlassigkeit.
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« Samtliche Funktionsflachen des Drehtellers sind prazisionsgeschliffen.

HANS TREIBER



L@J HOMGE Teilapparat

HOMGES Typ: HHV
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Modell A B D H K e Pinole Ubersetzung Gewicht
HHV-150 150 92 220 160 18 11 MK2 90:1 12,5 kg
HHV-200 200 120 310 225 18 13 MKS3 90:1 31 kg
HHV-250 250 120 320 280 18 13 MK3 90:1 48,5 kg
HHV-300 300 140 410 325 18 16 MK4 90:1 77 kg
HHV-350 350 140 460 380 18 16 MK4 90:1 98 kg
HHV-400 400 140 510 435 18 16 MKS 90:1 130 kg

Besuchen Sie auch unseren Spanntechnik Shop:

www.spannsysteme-shop.de

Ragotzky + Gatje GmbH, Holtenauer Stralie 288, D-24106 Kiel
Telefon: 0049 431 38908-0, Fax: 0049 431 336106, E-Mail: mail@RagotzkyGaetje.de

Hans Treiber - Werkzeuge & Maschinen GmbH, Gutenbergstralle 19, D-24558 Henstedt-Ulzburg -

Telefon: 0049 4193 7794-3, Fax: 0049 4193 779448, E-Mail: mail@HansTreiber.de






